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Maquinasinstaladas
CPK 8402
BE2
D35NC
EXTENSIBLE
INDEXADOR

CAMINO DE CHARNELA

Cuaderno deinstalaciones N©°: 2006-29

Cliente: SECTOR VINO
ProvinciaPaiss. VALLADOLID

Necesidades del cliente Datos del proyecto
Encagjar de forma automatica la produccién de botellas Produccién de disefio:
de vino. Con la particularidad de |os diferentes formatos 6000 bot/hora.

de cgjay tipos de botellas. 3tiposdecaga

2 tipos de botellas.

SOLUCION PROPUESTA POR DNC

L as caj as se forman mediante una formadora automatica estandard modelo BE2. Una vez formadasy precintadas
por el fondo se desplazan a través de un camino de charnela al punto de encajado, agrupandolas de dosen dos para
el encajado simultaneo. L a encajadora se ha equipado con un cabezal doble (12 + 12) para garantizar la produccion
de las 6000 bot/h. Una vez encajado, pasan a la precintadora superior con la particularidad de que laentradadela
precintadora se ha equipado con un indexador para que no entren las cajas pegadasuna aotra. A lasalidadela
precintadoray ya pararecoger las cajas se hainstalado un camino extensible para su mobilidad.

VENTAJAS:

Automatizacion detodo €l final delinea de embotellado.
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